
             Наша компания поставляет оригинальные ШВП для замены на импортном оборудовании. 

Для этого требуется указать артикул заказа для ШВП из спецификации узлов и деталей 

импортного станка. 

 

Пример спецификации ШВП: 

 

4 R 50 --- 10 T 4 --- 2 F S I C --- 1000 --- 1500 --- 0.018 R 

 
где 

4…  - количество заходов резьбы (не указывается для постоянной одиночной резьбы) 

R…  - направление резьбы 

50… - диаметр ШВП 

10… - шаг резьбы 

T…   - количество контуров перекатки шариков (Т=1) 

4…  - количество циркуляционных дефлекторов на гайке ШВП (или вставок) 

2….- количество пар гайки на одном валу винта (не указывается для одиночных пар гайки 

независимо от того одиночная или парная гайки) 

F… - гайка фланцевого типа, R… - гайка без фланца, S… - квадратный фланец гайки, D… - 

двойной фланец гайки 

S… - одиночная гайка, D… - двойная гайка, О…- смещение гайки с преднатягом, F… - фланец к 

фланцу гайки 

I… - внутренняя циркуляция шариков, D…- концевой дефлектор 

С… - спец. код (определяется производителем по справочнику) 

1000…- длина резьбы винта 

1500…- общая длина винта 

0,018…- класс точности (определяется из таблицы выше) 

R… - катанные ШВП  (не указывается для точных шлифованных ШВП), А…- точные 

шлифованные ШВП + высокая пылезащищённость, B… - катанные ШВП + высокая 

пылезащищённость, S… - с фиксатором. 

 

 Все ШВП компании PMI проходят строгий контроль ОТК и имеют соответствующий 

паспорт качества с реальными диаграммами отклонений точности. Каждая ШВП упаковывается 

отдельно в деревянные ящики. 

 

Заявки отправляйте на почту – info@asw.ru
Т.: +7 (���) 6��6�6���
 

 

 

 

 

mailto:office@stankim.com

